L

MICHENFELDER ELEKTROTECHNIK
GmbH & Co. KG

An der Fahrt 4, D-55124 Mainz

Telefon: ++49-(0)6131-91017-0

Faks: ++49-(0)6131-91017-17
E-posta: info@michenfelder.com
Internet: www.michenfelder.com

FoMaSys

Modullerin Agiklamasi

MODUL

[1]
[2]

[3]

[4]

SISTEMIN AGIKLAMASI SAYFA
MICOMP tip G-CH 23
Yas kum karistiricilarinda tam otomatik ve surekli nem kontroli

MICOMP tip G-91" /] G-MC" | G-FBK® 9

Coklu sogutucularda(® ve akigkan yatakll sogutucularda®@ tam otomatik ve sirekli nem
kontrolU

VEDIMAT 1011

Sikigtirilabilirligi direk kalip makinesinde (VEDIMAT'In montaj yeri) otomatik olarak sabit
tutmak igin Online Kum Test Sistemi

MiPro 12-16
Proses Kontrol ve Kalite Glivence Sistemi

Bankverbindung: Mainzer Volksbank eG Sitz Mainz, HRA 3292, Komplementar: Michenfelder GmbH,
Kto.-Nr.: 15 96 50 15, BLZ 551 900 00

Banka bilgileri: BIC: MVBMDES5

IBAN: DE72551900000015965015



L

i MICHENFELDER ELEKTROTECHNIK
08.03.2017 2/18 Modil Agiklamasi GmbH & Co. KG

Harman karistiriciya entegrasyon igin tam otomatik nem kontrol sistemi

MICOMP tip G-CH

Bir otomasyondan ¢ok daha fazlasi

MICOMP tip G-CH diger sistemlerin hi¢ birinde bulunmayan daimi guvenilirligi ve
hassasiyeti sayesinde, inigli-¢gikisli bir girdi nem seviyesini tam otomatik olarak, sadece
1%0.05-0.1* H:0 gibi son derecede disuk bir dalgalanma araligina sahip dengeli bir ¢ikti
nem seviyesi haline getirmektedir. Bu kanitlanmis ve takdir géren hassasiyet basit bir
proses otomasyonundan ¢ok daha fazlasidir. Dokim isiyle ugrasanlar, sureksiz ya da
sadece tagsima bantli veya silo esasli nem dl¢gim sistemlerine kiyasla, bundan ¢ok cesitli
sekillerde istifade etmektedirler. MICOMP UNI kullanimi, proses guvenligi icin gercek bir
arti ve kum Kkalitesi ile hurda (iskarta) orani Uzerinde belirgin o6lgclide olumlu etkiler
anlamina gelmekte olup, ¢ok sayida kontrol ve genigletme segenekleri sunmaktadir. Bir
baska benzersiz avantaj ise MICOMP UNI'nin Online Kum Test Sistemi VEDIMAT a (ya da
yakinda piyasaya cikacak olan bir ist model ONLINE-SANDLAB’e) baglanmasi suretiyle
elde edilmektedir. Nem farkhliklarini sadece birkag yuzde birlik bir aralik icerisinde dlgme
ve duzletmeleri buna goére yapabilme kabiliyeti sayesinde, kalip kumunun sikistirilabilirligi
Uretim surecinizin istisnai ancak son derece avantajli bir noktasinda — direk olarak kalip
makinesinde - alisiimadik bicimde sabit tutulabilmektedir. Bu durum sonugta dokim
kalitenizi ve hurda (1skarta) oraninizi daha da olumlu yonde etkilemekte olup, yatiriminizin
kendi kendisini son derece hizl bir sekilde 6demesini saglamaktadir.

Kanistirici i¢i 6lgiimiinde 50 yillik tecriibe

Karistirici icindeki nemin ancak kesintisiz bir sekilde 6lciimd, ¢ikti nem seviyesinin ylksek tekrarlanabilirligini
garanti eder. Kalip kumunun, kum, agrega ve su gibi tim bilesenleri ancak karistiricinin igerisinde bir araya
geldiklerinden, kalip kumu neminin temsili ve hassas bir 6lcimu ancak bizzat karistiricinin icerisinde
gergeklestirilebili. Kum neminin seviyesi, malzemelerin karistiricinin igine bosaltildiklari andan baslayip,
karistiricinin disina alindiklari ana kadar stren hazirlik prosesinin tamami boyunca surekli kontrol altindadir.
istenen c¢ikti nem seviyesini benzersiz bir bigimde sabit tutmak icin suyun dozaji hassas bir sekilde ayarlanir.

Her harmana (partiye) ait karistirma dinamigi i¢in patenti bagvuru agamasinda olan takip sistemi

% H20 cinsinden nem, °C cinsinden sicaklik ve hazirlik prosesinin tamami dinamik bir karistirma egrisi
vasitasiyla genis ekran Uzerinde grafik olarak gosterilmektedir. S6z konusu egri hazirlik esnasinda her bir
harman (parti) icin kademeli olarak olusturulmaktadir. Egri karistiricinin performansini temsil etmektedir.
Karistiricinin su, kum ve katki maddelerini homojen bir bicimde karistirmak icin ne kadar sireye ihtiyag
duydugunu gostermektedir. Sonug olarak bu olumlu yan etki, yipranmis ya da yanlis ayarlanmis karistirma
araglarinin veya karistirma dinamigine tesir eden diger etkenlerin hizl bir bicimde tespiti i¢in bir islev olarak
kullanilabilmektedir. Erken tespit erken karsi 6nlem alinmasi anlamina gelir.

Muhtelif secenekler ve genisletme olanaklari

MICOMP tip G-CH’nin ait bulundugu Kalp Kumu Yénetim Sistemi FoMaSys’in modiler
tasarimi size ¢ok sayida secenek ve genisletme olanadi sunmaktadir. Ornegin, MICOMP
tip G-CH, cok daha guvenli bir su 6ncesi hesaplama prosesi gergeklestirmek ve prosese
ek bir guvenilirik katmak igin (bilhassa da, kum devresinde nem kontrolli sogutucu
bulunmadigi ya da sogutucunun hi¢ bulunmadigi durumlarda), ilave olarak, kendi kendine
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temizlenebilen nem oncesi olgim sondasi ile techiz edilebilir. Yliksek kapasiteli
karistiricilarin s6z konusu olduklari durumlarda, zamandan tasarruf saglamak lzere, su
katma prosesi de su konteynerleri ya da terazileri ile kontrol edilebilir. Genel olarak
degerlendirildiginde, sistem kum hazirlama proseslerini optimize etmek ve gelistirmek
Uzere gesitlik imkanlar sunmaktadir. Bilhassa da, MICOMP tip G-CH’yi kum test sistemi
VEDIMAT ile kombine edebilme secenegi elinizdeki gergek bir kozdur. Son olarak ise, tim
nem Olcim ve kum test sistemleri istege gore (tavsiye olunur) proses kontrol ve kalite
glvence sistemi MiPro’ya baglanabilirler. Bu durum, baglaniimig bulunulan sistemlere,
islevin kontrold, Uretimin analizi ve hatalarin teshisi i¢in internet vasitasiyla servis amagli
uzaktan erisime olanak tanir. Gergek zamanl kum dretimi veri takibi ve analizinin gerekli
oldugu durumlarda, MiPro yepyeni bir dinyaya pencere agmaktadir. MiPro sayesinde kalip
kumunuzu artik “buydk bir bilinmez” olmaktan ¢ikmisti. FoMaSys moduler tasarimlidir.
Mevcut bltcelere ya da teknik onceliklere gore yillar icerisinde adim, adim tekli moduller
gergeklestirmenin mimkdn olmasinin nedeni budur.

Sistemin mevcut kum tesislerine entegrasyonu

Sistem mevcut kum tesislerine, Uretim proseslerinde 6nemli kisitlamalara gidilmeksizin entegre
edilebilmektedir. Hemen, hemen piyasada mevcut tim harman tipi karistiricilar MICOMP tip G-CH ile
basaril bir bicimde techiz edilebilmektedirler.

Michenfelder konseptini teyit eden iki husus bulunmaktadir - memnun miusteriler ve
taklit eden rakipler
En 6nemli husus memnun masterilerdir. Kalici memnuniyet bir yatirrmin kérli olduguna dair
koklu bir kabul ile iyi ve yetkin bir satis sonrasi servisten kaynaklanir. Bunlarin her ikisi de
Michenfelder igin tipik niteliklerdir.

*1inci standart sapma
Bu sistem yillardir referans olusturmaktadir
Her karistirici tipi farkhidir. Her bir dokim tesisinde bulunan kalip kumu farklhidir. Sanayinin
bu 6zel alaninda, yontem bilgisi ¢cok sey ifade etmektedir. Hassasiyet (kesinlik) yontem
bilgisi ile elde edilir ve nihayetinde, hassasiyet bir yatirrmin verimliligi ve hizli geri donusu
icin kilit unsurdur. Deneme-yanilma ve tecrube etme son derece pahali olabilir. Burada
farki yaratan karistiricilar icindeki nemin sirekli 6lgimuane iligkin deneyim ve lider
teknolojidir. Neredeyse bilinen tum imalatgilar tarafindan Uretilmis bulunan 3000’ini agkin
karistirici su ana kadar basarili bir bigimde techiz edilmistir. Bu sistem vyillardir referans
olusturmaktadir ve surekli gelistirimektedir. Daha az ile yetinmeyiniz. Eger amaciniz
fiyatlar karsilastirmak ise, gunluk uygulamada duzenli olarak elde edilen performans
sonuglarina g6z atmayl da unutmayiniz. “Hassasiyetin® ne anlama geldigini ve
“kusursuzlugun” nerede garanti edildigini derinlemesine arastirmayi deneyiniz. Hangi is
ortaginda karar kilacaginiz fark etmez — her zaman hassasiyet garantisi isteyiniz.
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Karigtirici sogutucularina entegrasyon igin tam otomatik nem kontrol sistemi

MICOMP tip G-91

Sogutucudan kum rejeneratoriine
Michenfelder’den temin edilmis nem kontrol sistemi MICOMP tip G-91 kullanmak bir
sogutucuyu bir kum rejeneratorune donusturmek anlamina gelmektedir.

lyi bir kum hazirhg sogutucuda baslar

lyi hazirlanmis, kolayca akan kalip kumu ve kisa déngi sireleri modern dékimin iki
onemli ve tipik kosuludur. Kullaniimig kumunun iyi bir sekilde yenilenmesi ve kaliplama
makinesinde iyi bir kum Kkalitesi icin sadece iyi sogutma degil, ayrica kafi bir on
nemlendirme ve asag! silolarda yeterli bir dinlenme suresi gereklidir.

Asiri nemlendirmeden korkmaksizin maksimum nem

Sogutulmus kumun nem muhtevasi en az % 2.0 - 2.2 H.O olmalidir (daha ylksek olmasi
daha iyidir). Bunun neden ¢ok blyuk bir 6nem ve avantaja sahip bulundugu muteakip
bolimde aciklanmaktadir. En uygun silo ve konveyor kosullarina sahip bulunan bazi
dokim tesisleri % 2.8 ila 3.0 H.O arasinda degisen ideal bir ¢ikti nemi dahi elde
edebilmektedirler. Bu ayrica sogutma performansini da olumlu yonde etkilemektedir. Bunu
yapabilmenin temel sarti inigli-gikigh bir girdi nem seviyesini guvenilir bir bigimde dengeli
bir ¢cikti nem seviyesi haline getiren MICOMP tip G-91 gibi bir nem kontrol sistemidir.
Gelecekte, kullanilan kumun nem muhteviyat seviyesi, asiri nemlendirmenin sonuglarindan
korkulmaksizin, agsagi yonlu tesis bilesenleri (konveydrler, silolar, kovali elevatorler)
tarafindan tolere edilebilen maksimuma yakin seviyeye getirilebilecektir. Michenfelder’in
sadece £%0.1-0.2 H:0 gibi son derecede digsuk bir dalgalanma araligini garanti etmesi
sayesinde, bu hedef saglanabilmektedir.

Yuksek bir 6n nemlendirmenin avantajlari

Bentonit (kil) doygunlagsma prosesi ancak nem muhteviyatinin yaklasik % 1.8 H.O’dan
yuksek olmasi durumunda baslar. Eger muhteviyat bundan dusuk ise, aktif bentonit (kil)
partikulleri ile herhangi bir sey meydana gelmez ve kum, kullaniimig kum silosunda
tamamen notr vaziyette kalir. Bu iyi kalitede kalip kumu hazirlamak igin gereken dederli
slrenin kaybedilmesi anlamina gelir ve bu stre muteakip proseslerde geri kazanilamaz.
Bentonit (kil) doygunlagsma prosesi, kalip makinesindeki kum kalitesinde buyuk bir kusur
olusturacak bi¢cimde, kullaniimis kum silosundan asagi yonlu yas kum karistiricisina ve
kumun kalip makinesine yonelik tasinma yoluna dogru tamamen yer degistirir. Bunun
sebebi, bir yanda henliz tamamlanmamis olan bentonit (kil) doygunlagsma prosesi iken,
diger yanda, malzemelerin (kum, su ve katki maddeleri) eksik homojenlesmesidir. Zira kuru
kullanilmis kum otomatikman kot bir doygunlasma kabiliyeti ve doygunlasma hizi
anlamina gelir. Kuru kullaniimig kumun sebebiyet verdigi dezavantajlari dengelemek igin,
yas kum karistirict karistirma suresinin fiilen bir kat arttirlmasi gerekecektir.  Kalip
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makinesinin surekli kum ile beslenmesi gerektiginden, ne yazik ki, gunlik kum Uretimi
strecinde bunu yapmak icin zaman yoktur. Sonug olarak, kalip makinesinde artan bir
hurda (iskarta) orani meydana gelir. Kuma, asiri nemlendirmenin sonuglarindan
korkmaksizin, tesisinizin bilesenleri tarafindan tolere edilebilen maksimum nem seviyesini
guvenilir bicimde saglayan bir nem kontrol sistemi ile yeterince yiksek bir nem
muhteviyatinda kafi bir dinlenme suresi verilerek bunun o6nlne gegcilebilir. Gulvenlik
nedenlerinden dolayr sogutulmus kumunuzu ¢ok fazla kurutulmus sekilde Uretmek ve
bunun karsiliginda kalip makinesine daha dusuk kalitede kum kabul etmek zorunda
kalmak artik gerekli degildir.

Nemin gosterilmesi

Nem kontroli ekran Uizerinde standart hale getirilmis bir nem gubugu olarak gosterilir (0 ila 100 arasinda). Su
katkisi anahtar noktalari vasitasiyla kademeli olarak gerceklestirilir (yani, bir, iki ya da U¢ vana agilarak).
MICOMP tip G-91 kullanilmis kumun dengeli ve glivenilir olarak hassas bir bicimde nemlendiriimesini garanti
etmektedir.

Miikemmel genisletilebilirlik

Burada tarif edilen sistemin ait bulundugu Michenfelder Kalip Kumu Yo&netim Sistemi
FoMaSys’in moduler tasarimi, érnegdin, proses kontrol ve kalite givence sistemi MiPro’ya
baglanti bakimindan, mikemmel bir genisletilebilirlik sunmaktadir.

Bu sistem yillardir referans olusturmaktadir

Burada farki yaratan sogutucular igcindeki nemin surekli 6lgimune iliskin deneyim ve lider
teknolojidir. Taninmig imalatgilara ait 500-600’den fazla karistirici sogutucusu su ana kadar
basarili bir bicimde techiz edilmistir. Bu sistem yillardir referans olusturmaktadir ve surekli
gelistiriimektedir. Daha azi ile yetinmeyiniz. Eger amaciniz fiyatlari karsilastirmak ise,
gunlik uygulamada dizenli olarak elde edilen performans sonucglarina géz atmayl da

unutmayiniz.
*1inci standart sapma
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Karigtirici sogutucularina entegrasyon igin tam otomatik nem kontrol sistemi

MICOMP tip G-MC

Sogutucudan kum rejeneratoriine
Michenfelder’den temin edilmis nem kontrol sistemi MICOMP tip G-MC kullanmak bir
sogutucuyu bir kum rejeneratdriine donustirmek anlamina gelmektedir.

lyi bir kum hazirhigi sogutucuda baslar

lyi hazirlanmis, kolayca akan kalip kumu ve kisa déngii siireleri modern doékimiin iki
onemli ve tipik kosuludur. Kullaniimig kumunun iyi bir sekilde yenilenmesi ve kaliplama
makinesinde iyi bir kum Kkalitesi icin sadece iyi sodutma degil, ayrica kafi bir on
nemlendirme ve asag! silolarda yeterli bir dinlenme suresi gereklidir.

Asiri nemlendirmeden korkmaksizin maksimum nem

Sogutulmus kumun nem muhtevasi en az % 2.0 - 2.2 H.O olmalidir (daha ylksek olmasi
daha iyidir). Bunun neden c¢ok buyuk bir 6nem ve avantaja sahip bulundugu muteakip
bolimde aciklanmaktadir. En uygun silo ve konveyor kosullarina sahip bulunan bazi
dokim tesisleri % 2.8 ila 3.0 H.O arasinda degisen ideal bir ¢ikti nemi dahi elde
edebilmektedirler. Bu ayrica sogutma performansini da olumlu yonde etkilemektedir. Bunu
yapabilmenin temel sarti inigli-gikisli bir girdi nem seviyesini guvenilir bir bicimde dengeli
bir ¢cikti nem seviyesi haline getiren MICOMP tip G-MC gibi bir nem kontrol sistemidir.
Gelecekte, kullanilan kumun nem muhteviyat seviyesi, asiri nemlendirmenin sonuglarindan
korkulmaksizin, asagi yonliu tesis bilesenleri (konveyorler, silolar, kovali elevatorler)
tarafindan tolere edilebilen maksimuma yakin seviyeye getirilebilecektir. Michenfelder’in
sadece 1+%0.1-0.2 H:0 gibi son derecede disuUk bir dalgalanma araligini garanti etmesi
sayesinde, bu hedef saglanabilmektedir.

Yiiksek bir 6n nemlendirmenin avantajlan

Bentonit (kil) doygunlagsma prosesi ancak nem muhteviyatinin yaklasik % 1.8 H.O’dan
yuksek olmasi durumunda baslar. Eger muhteviyat bundan dusuk ise, aktif bentonit (kil)
partikllleri ile herhangi bir sey meydana gelmez ve kum, kullaniimig kum silosunda
tamamen notr vaziyette kalir. Bu iyi kalitede kalip kumu hazirlamak igin gereken dederli
surenin kaybedilmesi anlamina gelir ve bu slire miteakip proseslerde geri kazanilamaz.
Bentonit (kil) doygunlagsma prosesi, kalip makinesindeki kum kalitesinde buyuk bir kusur
olusturacak bigcimde, kullaniimis kum silosundan asagi yonli yas kum karistiricisina ve
kumun kalip makinesine yonelik taginma yoluna dogru tamamen yer degistirir. Bunun
sebebi, bir yanda hentz tamamlanmamis olan bentonit (kil) doygunlagsma prosesi iken,
diger yanda, malzemelerin (kum, su ve katki maddeleri) eksik homojenlesmesidir. Zira kuru
kullanilmis kum otomatikman kotu bir doygunlasma kabiliyeti ve doygunlasma hizi
anlamina gelir. Kuru kullanilmig kumun sebebiyet verdigi dezavantajlari dengelemek igin,
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yas kum Kkaristirici karnistirma suresinin fiillen bir kat arttirlmasi gerekecektir.  Kalip
makinesinin surekli kum ile beslenmesi gerektiginden, ne yazik ki, gunlik kum Uretimi
strecinde bunu yapmak icin zaman yoktur. Sonug¢ olarak, kalip makinesinde artan bir
hurda (iskarta) orani meydana gelir. Kuma, asiri nemlendirmenin sonuglarindan
korkmaksizin, tesisinizin bilesenleri tarafindan tolere edilebilen maksimum nem seviyesini
guvenilir bicimde saglayan bir nem kontrol sistemi ile yeterince yuksek bir nem
muhteviyatinda kéafi bir dinlenme suresi verilerek bunun o6ntne gegilebilir. Guvenlik
nedenlerinden dolayr sogutulmus kumunuzu ¢ok fazla kurutulmus sekilde Uretmek ve
bunun karsiliginda kalip makinesine daha dusuk kalitede kum kabul etmek zorunda
kalmak artik gerekli degildir.

Ozellikler

Nem degerleri direk olarak ylizde H20 cinsinden, islem fazi ise gercek zamanli olarak gdsterilmektedir. Su
katkisi motor tarafindan dizenlenen ya da oransal valfli vana takimi vasitasiyla surekli olarak malzeme giris
nemine orantili sekilde gerceklestiriimektedir. MICOMP tip G-MC kullaniimis kumun dengeli ve guvenilir
olarak hassas bir bicimde nemlendiriimesini garanti etmektedir. Bu, kumun homojenligi Gzerinde olumlu etki
yaratmakta olup, kullanilmis kumun dengeli ve guvenilir olarak hassas bir bigimde nemlendiriimesini garanti
etmektedir. istenen nem degeri serbestce ayarlanabilmektedir.

Miikemmel genisletilebilirlik

Burada tarif edilen sistemin ait bulundugu Michenfelder Kalip Kumu Yonetim Sistemi
FoMaSys’in moduler tasarimi, érnegin, proses kontrol ve kalite glivence sistemi MiPro’ya
baglanti bakimindan, mikemmel bir genisletilebilirlik sunmaktadir.

Bu sistem yillardir referans olusturmaktadir

Burada farki yaratan sogutucular igcindeki nemin surekli élgimune iliskin deneyim ve lider
teknolojidir. Taninmig imalatgilara ait 500-600’den fazla karistirici sogutucusu su ana kadar
basarili bir bicimde techiz edilmistir. Bu sistem yillardir referans olusturmaktadir ve surekli
gelistiriimektedir. Daha azi ile yetinmeyiniz. Eger amaciniz fiyatlari karsilastirmak ise,
gunlik uygulamada dizenli olarak elde edilen performans sonuglarina géz atmayi da

unutmayiniz.
*1inci standart sapma
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Akigkan vyatakl titresimli sogutucular ile kullanim igin tam otomatik nem

kontrol sistemi MICOMP tip G-FBK

Sogutucudan kum rejeneratoriine
Michenfelder’den temin edilmis nem kontrol sistemi MICOMP tip G-FBK kullanmak bir
sogutucuyu bir kum rejeneratorune donusturmek anlamina gelmektedir.

lyi bir kum hazirhg: akiskan yatakh sogutucuda baslar

lyi hazirlanmis, kolayca akan kalip kumu ve kisa déngu sireleri modern dokimin iki
onemli ve tipik kosuludur. Kullaniimis kumunun iyi bir sekilde yenilenmesi ve kaliplama
makinesinde iyi bir kum Kkalitesi icin sadece iyi sogutma degil, ayrica kafi bir on
nemlendirme ve asag! silolarda yeterli bir dinlenme suresi gereklidir.

Surekli akis prensibine gore calisan akiskan yatakh veya titresimli tip sogutucularin ¢ogu
kullanicisi su soruna asinadirlar: farkli Gretim asamalari esnasinda, kalip kumu kalitesinde
kayiplara ve sonugta da dokum kalitesinin bizzat kendisinde kapilara sebebiyet veren asiri
cikti nemi dalgalanmalari. Artik bu tip sorunlar ile kargi karsiya kalmak zorunda degilsiniz.
Michenfelder nem kontrol sistemleri, Uretimin baslangicinda soguk ve kuru olsa dahi, kalip
kumunun iyi ve hassas bir bicimde nemlendiriimesinin Ustesinden tam otomatik ve
glvenilir bir bicimde gelmektedirler.

Karakter olusturan ¢ok ince partikiiller kumda kalmaktadir

Gecmigsteki sistemlerin Ustesinden gelemedikleri soguk kum (ara sonrasinda tekrar
calismaya baslanirken s6z konusu olan), asiri sicak kum ya da kaliplanmamis kum gibi
tipik asama ve durumlar hassas bir nem kontrol sistemi kullanmak igin gvenilir bir bigimde
kayit altina alinmakta ve buna gore duzeltimektedir. Bir haftalik bir strecin tim Uretim
donemleri esnasinda, sistem artik ilk 6nce karakteristik ¢cok ince partikilleri tutmakta ve
ikinci olarak, ideal nem seviyesini elde etmektedir ve sonugta, aktif bentonit (kil) partikulleri
muteakip kullaniimis kum silosunda ideal bir bigimde yayilabilmektedirler.

Sadece sicaklik kontrollu bir su katkisi yeterli degildir

Pek cok kritik durumun g6z ardi edilmesinden dolayi, sadece kumun sicakligina dayal bir
nem kontrol sistemi olusturmak guvenilir bir yontem degildir. Bu tip bir kontrol
kullanildiginda, 6rnegin, soduk ve kuru kuma hi¢ su eklenmez (6rnegin, pazartesi gunleri
yeniden galismaya baslama sonrasinda). Bunun sonucu, atik hava sisteminin énem arz
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eden c¢ok ince partikllleri, niteligini degistirecek sekilde, kumdan alip, gétirmesidir. Bu,
sonu¢ olarak, dokiumun kalitesi Uzerinde ciddi etkiler yaratir. Rakip olgum sistemleri
kullanirken, asiri nemlendirmenin sonuglarindan korkularak daha dustik bir nem
seviyesinde cgalismak tipik bir davranistir olup, bu daha dusik bir kum kalitesini ve daha
yuksek sicakliklari kabullenmek anlamina gelmektedir. Michenfelder sistemleri sayesinde
bu tip riskler artik gerekli gerekli degildir.

Asiri nemlendirmeden korkmaksizin maksimum nem

Sogutulmus kumun nem muhtevasi en az % 2.0 - 2.2 H.O olmalidir (daha ylksek olmasi
daha iyidir). Bunun neden ¢ok blyuk bir 6nem ve avantaja sahip bulundugu muteakip
bolimde agiklanmaktadir. En uygun sogutucu, silo ve konveyor kosullarina sahip bulunan
bazi dokim tesisleri % 2.8 ila 3.0 H-O arasinda degisen ideal bir ¢ikti nemi dahi elde
edebilmektedirler. Bu ayrica sogutma performansini da olumlu yonde etkilemektedir. Bunu
yapabilmenin temel sarti inigli-gikisli bir girdi nem seviyesini guvenilir bir bicimde dengeli
bir ¢cikti nem seviyesi haline getiren MICOMP tip G-FBK gibi bir nem kontrol sistemidir.
Gelecekte, kullanilan kumun nem muhteviyat seviyesi, asiri nemlendirmenin sonuglarindan
korkulmaksizin, agsagr yonlu tesis bilesenleri (konveydrler, silolar, kovali elevatorler)
tarafindan tolere edilebilen maksimuma yakin seviyeye getirilebilecektir. Michenfelder’in
sadece +%0.1-0.2 H-O gibi son derecede duguk bir dalgalanma araligini garanti etmesi
sayesinde, bu hedef saglanabilmektedir.

Yuksek bir 6n nemlendirmenin avantajlar
Bentonit (kil) doygunlagsma prosesi ancak nem muhteviyatinin yaklasik % 1.8 H.O’dan
yuksek olmasi durumunda baslar. Eger muhteviyat bundan dusuk ise, aktif bentonit (kil)
partikllleri ile herhangi bir sey meydana gelmez ve kum, kullaniimig kum silosunda
tamamen notr vaziyette kalir. Bu iyi kalitede kalip kumu hazirlamak igin gereken dedgerli
surenin kaybedilmesi anlamina gelir ve bu slire miteakip proseslerde geri kazanilamaz.
Bentonit (kil) doygunlagsma prosesi, kalip makinesindeki kum kalitesinde buyuk bir kusur
olusturacak bi¢cimde, kullaniimis kum silosundan asagi yonli yas kum karistiricisina ve
kumun kalip makinesine yonelik tagsinma yoluna dogru tamamen yer degistirir.

*1inci standart sapma
Bunun sebebi, bir yanda heniz tamamlanmamis olan bentonit (kil) doygunlasma prosesi
iken, diger yanda, malzemelerin (kum, su ve katki maddeleri) eksik homojenlesmesidir.
Zira kuru kullaniimis kum otomatikman koétu bir doygunlasma kabiliyeti ve doygunlasma
hizi anlamina gelir. Kuru kullaniimis kumun sebebiyet verdigi dezavantajlari dengelemek
icin, yas kum karistirici karistirma suresinin fiilen bir kat arttirilmasi gerekecektir. Kalip
makinesinin surekli kum ile beslenmesi gerektiginden, ne yazik ki, gunlik kum Uretimi
strecinde bunu yapmak icin zaman yoktur. Sonug olarak, kalip makinesinde artan bir
hurda (iskarta) orani meydana gelir. Kuma, asiri nemlendirmenin sonuglarindan
korkmaksizin, tesisinizin bilesenleri tarafindan tolere edilebilen maksimum nem seviyesini
guvenilir bicimde saglayan bir nem kontrol sistemi ile yeterince yiuksek bir nem
muhteviyatinda kafi bir dinlenme suresi verilerek bunun o6nutne gegilebilir. Gulvenlik
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nedenlerinden dolayr sogutulmus kumunuzu c¢ok fazla kurutulmus sekilde Uretmek ve
bunun karsiliginda kalip makinesine daha dusuk kalitede kum kabul etmek zorunda
kalmak artik gerekli degildir.

Ozellikler

Nem degerleri direk olarak yizde H,O cinsinden, islem fazi ise gercek zamanli olarak gosteriimektedir. Su
katkisi motor tarafindan diizenlenen ya da oransal valfli vana takimi vasitasiyla surekli olarak malzeme giris
nemine orantili sekilde gergeklestirimektedir. MICOMP tip G-FBK kullaniimis kumun dengeli ve guvenilir
olarak hassas bir bicimde nemlendiriimesini garanti etmektedir. Bu, kumun homojenligi Gzerinde olumlu etki
yaratmakta olup, kullaniimis kumun dengeli ve guivenilir olarak hassas bir bicimde nemlendiriimesini garanti
etmektedir. istenen nem degeri serbestce ayarlanabilmektedir.

Miikemmel genisletilebilirlik

Burada tarif edilen sistemin ait bulundugu Michenfelder Kalip Kumu Yoénetim Sistemi
FoMaSys’in moduler tasarimi, érnegdin, proses kontrol ve kalite givence sistemi MiPro’ya
baglanti bakimindan, mikemmel bir genisletilebilirlik sunmaktadir.

Bu sistem yillardir referans olusturmaktadir

Burada farki yaratan akiskan yatakli sogutuculardaki bir 6énci olarak deneyimimiz ve
teknolojimizdir. Bu sistem yillardir referans olusturmaktadir ve strekli gelistiriimektedir.
Daha azi ile yetinmeyiniz. Eger amaciniz fiyatlar karsilastirmak ise, ginlik uygulamada
dizenli olarak elde edilen performans sonuglarina géz atmayi da unutmayiniz.
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VEDIMAT - Sikigtirilabilirligi direk kalip makinesinde otomatik olarak sabit

tutmak icin Online Kum Test Sistemi
(karistiricidaki nem kontrol sistemi MICOMP tip G-CH ile mlistereken)

Kalip kumu hazirlanmasinda bir baska kalite unsuru gittikce 6nemli hale gelmektedir.
Sikistinlabilirlik, dar toleranslar igerisinde sabit tutulabilmesi igin, hazirhm prosesi
esnasinda online olarak olclilmek ve kontrol edilmek zorundadir. Yiksek kalitede dékim
sonuglari elde etmek icin sikistirilabilirligin sabit bulunmak zorunda oldugu dogru yer tam
da kalip makinesidir.

Basari faktorleri

Bunlar VEDIMAT’In 6zel montaj konumu ve karistirici igcerisinde hassas nem
kontroluidiir. VEDIMAT'In en buyuk avantaji direk kalip makinesinin 6nunde bulunan
tasima bandi Gzerindeki 6zel montaj konumudur. Bu, piyasada mevcut rakip sistemler ile
arasindaki en buylk farktir. Karistiricidaki sikistirilabilirligi 6lgen bu rakip sistemler kalip
makinesindeki sikistirillabilirligin sabitligini, higcbir zaman MICOMP + VEDIMAT sistem
kombinasyonunda oldugu gibi kalici sekilde saglayamamaktadirlar. VEDIMAT diger
sistemlerin aksine kalip kumunu etkileyen ve karigtiricidan kalip makinesine uzanan yolda
sikistirilabilirligin -~ sdrdurulebilirligini  degistiren  tim  olumsuz unsurlari  (6rnegin,
karistiricidaki degisen baslangi¢c neminden dolayi farkli bentonit doygunlasma seviyeleri ya
da sicakliktaki farklliklardan kaynaklanan nem degisiklikleri ve havalanma ya da malzeme
transfer istasyonlarinin neden oldugu buharlasma veya mekanik degisiklikler)
kaydedebilmekte ve guvenilir bir bicimde giderebilmektedir. Karistirici ile kalip makinesi
arasindaki sikistirilabilirlikte %10-12’ye kadar dalgalanmalarin meydana geldigi bazi
dokum tesisleri mevcuttur.

Bu altyapiya karsin, 6ne ¢ikan hakli bir soru s6z konusudur: Eger kalip makinesine
giderken asagi yonlii proseslerde yiizde 1 ila 12 arasinda kontrolsiiz bir bigimde
degisiklik arz ediyorsa, sikistirilabilirligi kanstiricida sabit tutmanin mantigi nedir?

VEDIMAT sayesinde, sikistirilabilirlik gergcekten anlam ifade ettigi yerde yani, kalip
makinesine yakin bir yerde ol¢lilmekte ve sabit tutulmaktadir.
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VEDIMAT <-> MICOMP sistem kombinasyonunun temel gorevi Uretim esnasinda kum
terkibinde meydana gelen normal degisikliklerin (6rnegin, daha fazla ya da daha az ince
tanecikler, c-tasiyicilar, bentonit, yeni kum, vs.) sebebiyet verdigi degisen sikistirilabilirligi
tespit etmektir. Nem gerekliliklerinin kalici adaptasyonu vasitasiyla (bazi durumlarda yizin
kesirleri), bu milkemmel sekilde ise yaramaktadir. Uretim esnasinda kum terkibinde
meydana gelen degisikliklerin sebebiyet verdigi sikistirilabilirlik degisiklikleri gavenilir bir
sekilde telafi edilebilmektedirler ve bdylece, sikigtirilabilirlik direk kalip makinesinde
otomatik olarak sabit tutulmaktadir.

Altyapi bilgileri
Sikistinlabilirligin hazirlik prosesinin bu pozisyon ve noktasindaki kontrolt, dékim isi ile

ugrasan bazi kigilerin boyle dusuinuyor olabilecekleri ya da bazilarinin sizi ikna etmeye
calisabilecekleri gibi, hic de ge¢ degildir. Michenfelder sistem kombinasyonu kum nemi ve
bunun sikistirilabilirligi arasindaki korelasyondan istifade etmektedir. Karistiricilarda
Michenfelder Nem Kontrol Sistemlerinin kullaniimasi sadece kum neminin tamamen
kontrol altina alinmasi anlamina degil, ayrica karistircinin  ¢ikisinda kumun
sikistirilabilirligi ile karsilikli olarak iligkilendirilmesi anlamina da gelmektedir. Ana gorevi
icabl, MICOMP tip G-CH guvenilir ve hassas bir nem olgumu ile su dozajinin sicakhgin
etkilerini ve gelen kumun degisiklik arz eden dogal nemini dengeleyen bir sekilde
ayarlanmasindan sorumludur. Kum terkibindeki, sikigtirilabilirlikte degisimlere sebebiyet
veren degisiklikler ancak MICOMP tip G-CH kullanilarak géz ardi edilebilirler.

Sikigtirilabilirlikteki bu degisiklikleri tespit etmek VEDIMAT’Iin ana gorevidir.

Uygulama alani:
Uretim esnhasinda kalip kumunun terkibinde meydana gelen degisiklikler, sikistirilabilirligin
ileride de sabit tutulabilmesi icin su ihtiyaglarinda bir diizeltme yapilmasini gerektirirler.

Ya...

Eger mevcut bir VEDIMAT yok ise, kum terkibindeki degisiklikler geleneksel ve siradan
laboratuvar testleri ile tespit edilebilirler. Tespit edilen degisiklikler MICOMP UNI tip G-
CH’de su ihtiyaclarinin mantel olarak duzeltiimesi suretiyle telafi edilebilirler.

....ya da:
VEDIMAT (Uretim sirasinda kum terkibinde meydana gelen kalici degisikliklerin sebebiyet

verdigi sikistirllabilirlik dalgalanmalarini online olarak guvenilir bir bicimde izleyen)
vasitasiyla, sikistirilabilirligin kontroll ile sikigtirlabilirligi sabit tutmak igin su ihtiyaglarinin
dizeltiimesi arasindaki kargilikli etkilesim tam otomatik olarak calisir. VEDIMAT ve
MICOMP tip G-CH kullaniimasi sikigtirilabilirligin Gretim sdrelerinin tamami boyunca direk
kalip makinesinde otomatik olarak son derece dar toleranslar dahilinde tutulmasi anlamina
gelmektedir.
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Bu 6rnege bakiniz

MICOMP tip G-CHde nem degerini, 6rnegin, %3.20 H2O’ya ayarlayiniz. Baglantili
sikistirilabilirlik, 6rnegin, %40,00 olarak belilenmekte ve bu degere guvenilir bir sekilde
ulagiimaktadir. Olgiilen sikistirilabilirlik degerleri MICOMP tip G-CH’ye kalici olarak geri
iletiimektedirler. E§er VEDIMAT bu asamada Uretim esnasinda sikistirilabilirlikte bir azalma
tespit eder ise (6rnegin, %39.40) (6rnegin, kumda daha fazla pargacik olmasindan dolayi
kum terkibinde meydana gelen degisikliklerin sebebiyet verdigi), MICOMP yeni su ihtiyaci
degerini (6rnegin, % 3.24 H20) otomatik olarak hesaplar ve duzeltir. Su ihtiyacinin degisen
kum terkibine gére bu sekilde otomatik olarak adapte edilmesi tekrar eski sikigtirilabilirlik
degeri olan %40,00’a geri donlimesine yol agacaktir. Bu kalici bir prosestir.

ikisi bir arada

VEDIMAT + MICOMP ile birbirini tamamlayan bir sistem kombinasyon Unitesi elde
edersiniz. VEDIMAT ve MICOMP UNI kullanmak kalip kumunu ya sabit nemin ya da sabit
sikistinlabilirligin bir fonksiyonu olarak hazirlamakta 6zgtr olmak anlamina gelmektedir.

islevsel numune alma modu

VEDIMAT, tasima bandi tzerinde herhangi bir malzeme (kum) olmasi halinde aktif hale
getirilen devre anahtari tarafindan otomatik olarak galistirilir. Bir elevatdr Gnitesi tarafindan
banttan bir kum numunesi alinir. VEDIMAT kumun sikigtirlabilirligini ve basing dayanimini
(opsiyonel) olger, kumu tekrar ogutur ve bant Uzerine geri koyar. Surekli sekilde tekrar
edilen bu proses kalip kumu 6zelliklerinin online kontroliinden sorumludur. Mevcut V24
ara yuz sayesinde, sure¢ verileri yazicidan ¢ikti halinde alinabilir ya da MiPro proses
kontrol sistemimize aktarilabilir.

Secenekler
VEDIMAT, her iki karistiricinin da ayni bosaltma konveyorini kullandigi ve her bir

karigtiricinin bosaltma prosedurinin tamamen ters oldugu varsayilarak, iki adet MICOMP
tip G-CH nem kontrol sistemine birlikte baglanabilir (iki farkh karigtirici ile miugtereken).
Test edilmis kum numunelerinin hangi karistiriciya ait oldugunun belirtimesi garanti
edilmelidir. VEDIMAT ayrica basin¢g dayanimini test etmek Uzere bir aparat ile de ayrica
techiz edilebilir. Basing dayaniminin izlenmesi bentonit edilimlerinin gelisiminden sonuglar
cikartilmasina olanak tanir (sadece Proses Kontrol Sistemi MiPro ile kombinasyon halinde
-> bakiniz, MiPro (riin tanimi).
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MiPro — Kum hazirlama tesisleri icin merkezi olarak isletilen Proses Kontrol,

Kalite Glvence, Proses Veri Analizi, Arsivieme, Gorlntlleme ve
Uzaktan Bakim Sistemi

MiPro sizin i¢in neler yapabilir?

Modiiler donanim/yazilim kombinasyonu MiPro sadece veri toplanmasi ya da gériintilenmesinden ¢ok daha
fazlasidir. MiPro tabi ki KY parti dokiimantasyon gerekliliklerinizi de yerine getirir ancak, bu toptan MiPro
performansinin sadece tek bir yonudur.

MiPro sayesinde kum hazirlama prosesi operatoriin ofisine kadar gelmektedir.

Nem kontrol ve kum test sistemleri musterinin kum tesisinde farkl yerlere entegre edilmektedirler. Bunlarin
MiPro’ya baglanmalari kalip kumu kalitesinin merkezi olarak kontrol altinda tutulmasi anlamina gelmektedir.
Bagli bulunan tim Michenfelder nem kontrol ve kum test sistemleri gergcek zamanl olarak uzaktan kontrol
edilebilirler ve ilgili tim veriler merkezi bir bigimde toplanirlar. “Ozdes gériintileme yiizeyi” ile uzaktan
galismak kum tesisinde kontrol sisteminin éniine kalmak gibidir. MiPro ayrica istatistiksel analiz, alarm kontrol
yonetimi, egilim takibi ve asla kacirmak istemeyeceginiz sikistirilabilirlik, nem, sicaklik, basing dayanimi,
karistirici ve sogutucu dinamigi, vs. gibi verilerin uzun vadeli arsivienmesi i¢in de énemli bir aractir.

Bagdasimlar anlamak ve kavramak

Rahat bir grafik proses veri degerlendirmesi icin muhtelif 6zellikler ilgili kalip kumu parametrelerini analiz
etmenize yardimci olur. Anlasilir grafik cizelgeler ile bagdasimlara ve korelasyonlara yonelik gergcek zamanli
icgbru saglayan bir sistem ilk defa sunulmaktadir. Bu, daha da kokli optimizasyon tedbirleri almak icin
olmazsa, olmaz bir 6zelliktir.

ince tanecik muhteviyatindaki degisiklikleri anlama ve kum devresindeki bentonit/kil egilim
degisikliklerinden sonuglar gikartma

Sikistirilabilirligin ve basing dayaniminin Online Kum Test Sistemi VEDIMAT ile 6lgtlmesi glvenilir 6lgiim
degerleri vermektedir. Bu olgim degderlerin, diger hususlarin yani sira, bentonit (kil) muhteviyati ve ince
tanecik muhteviyatinda meydana gelen egilim degisikliklerinin anlasilmasi icin de esas teskil etmektedirler.
Bu, musteriye hedeflenen karsi kokli dizeltmeleri organize etmede yardimci olmaktadir. Boylece, kalip
kumunun istenen dékiime 6zel nominal terkibinin mimkun oldugunca istikrarli tutulmasini mimkin kilmakta
yani, kalip kumunun homojenlidini garantiye almaktadir. Ayrica, pahali bentonit / kil de daha verimli bir
bicimde kullanilabilmektedir. Aktif kil muhteviyatinin hesaplanmasi Levelink [1] prosediriine gore
gercgeklestiriimektedir. Yontem kullanici tarafindan tespit edilecek olan sabit bir bentonit muadiline
dayanmaktadir (standart hale getiriimis basing dayanimi ve aktif bentonit / kil muhteviyati arasindaki
korelasyon).
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Standart hale getiriimis basing dayaniminin hesaplanmasi icin parametreler, hassasiyeti gittikce artan
dizeltme degerlerinin basaril bir bicimde formule edilebilmeleri icin, daima musterinin kendisi tarafindan,
isletmeye almay izleyen belli bir sire boyunca, eslik eden laboratuvar dlgcumleri vasitasiyla, musteriye,
sisteme ya da kalip kumuna 6zel bir bicimde, deneysel olarak tespit ve optimize edileceklerdir (basing
dayanimi (zerinde, aktif bentonit / kil muhteviyati disinda, ilave etkilerin bulunmasi halinde, diizgiin bir

kontroliin miimkiin olamayabilecegini llitfen unutmayiniz).
[1] Levelink, H.G., Berg, H. van den, Frank, E.: Giesserei 62

Misteriye 6zel goriintiileme

Musteriye ait kum tesisinin donanim bilesenleri (karistirici, sogutucu, VEDIMAT, konveyorler, silolar, vs.)
MiPro-Desktop Uzerinde ayri, ayri goruntilenmekte olup, bdylece kullanicilar bunlari kolayca
o6grenebilmektedirler.

MiPro-Donanim

Onemli arayiiz ihtiyaglarindan dolay;, MiPro sektér onayli 6zel araylzler (tiim Michenfelder 6élgiim
sistemlerine baglanmak igin), TFT-diiz ekran monitdr ve yazici dahil olmak lizere énceden konfigtire edilmis
masalistii PC ile birlikte teslim edilecektir.

internet vasitasiyla uzaktan bakim ve uzaktan izleme

Eger musterinin tesisinde MiPro bilgisayarin internete baglanmasi igin altyapi mevcut ise, bagli bulunan tiim
Michenfelder nem kontrol ve kum test sistemlerini uzaktan bakimi ve uzaktan izlenmesi Ureticilerin
tesislerinden gercgeklestirilebilir. Sistem, sadece izleme ve analiz fonksiyonlarinin yani sira, uzaktan
parametreleme suretiyle sistem optimizasyonu ve hatta uzaktan kalibrasyon segenekleri de sunmaktadir.
Teknisyenlerin pahali yerinde hizmet faaliyetlerini azaltmaya yardimci olabileceginden dolayi bu 6zellik son
derece ilgi cekicidir (konu hakkinda daha fazla bilgi icin bakiniz opsiyon O1’in acgiklamasi).

+++YENIi+++ KALIP KUMU MATRISI®

Kum hazirhginiz i¢in navigasyon sistemi

Kalip Kumu Matrisi istege baglh olarak MiPro’ya entegre edilebilecek olan 6zel bir yazilm aracidir. Hazirlama
prosesi esnasinda kalipp kumuna Ozel kalite parametrelerini izlemek icin yepyeni (ve tasarim patenti
korunmus) gergcek zamanli gésterim formatidir. Kalite parametrelerinin ayarlanmig bulunan araliklari asmalari
halinde, Matris otomatik olarak hedefe ydnelik kargl tedbirler sunmaktadir. Bunun kullanici i¢in en blylk
avantaji atilmasi gereken temel adimin belirtiimesidir. D6kim tesisi icin en blyuk avantaj ise, proses
tutarhlidi ile ilgili olarak belirtilen ve anlasilir karsi tedbir talimatlari ile sonuclanan degerli bulgulardan hizli bir
bicimde istifade edilerek blylk bir zaman tasarrufu saglanmasidir. Sebep, etki ve atilacak karsi adima iliskin
zaman alici tahminler artik gerekmemektedir. Uygun kargi tedbirler hemen baslatilabilmektedir. Iskartalar
azalacaktir (konu hakkinda daha fazla bilgi i¢in bakiniz opsiyon O2’nin agiklamasi).

Bir bakista MiPro’nun performansi:

» Cok sayida gercek zamanli izleme, istatistik ve analitik fonksiyon ve argivlenmis proses verileri
» Egilim izleme

> Uzun sUreli proses verisi arsivleme (veri tabani fonksiyonu)

> Alarm kontrol yonetimi

» Bagh bulunan tim kontrol sistemleri igin uzaktan isletme fonksiyonu (6zdes-gériintiileme-modu)
» KY-Yonetim gereklilikleriniz igin detayli harman istatistigi

Tercihe gore temin edilen fonksi\%)nlar (kismen teklifte listelenmemis olan):

» “KALIP KUMU MATRISI® “-Fonksiyonu
-> Kum tesisiniz igin navigasyon sistemi
» “UZAKTAN BAKIM ERIiSIiMi‘-Fonksiyonu

-> Tesiste bagli bulunan tim kontrol sistemlerine servis ihtiyaci i¢in internet Gizerinden uzaktan
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erisime olanak tanir

» “‘LABORATUVAR SAYFASI“-Fonksiyonu
-> MiPro’yu bir laboratuvar veri argivi ve analiz sistemi haline getirir
» “YAZICI SAYFASI“-Fonksiyonu
-> Bu yazici emilasyonu mubhtelif yazim opsiyonlari sunar
» Proses verilerinin Ethernet-TCP/IP Gizerinden harici sistemlere dikey entegrasyonu
4 Ikili izleme fonksiyonu (iki adet TFT-diiz ekran monitére ile avantajli bir miisterek goriintiileme igin

yazilim yiikseltmesi ve donanim ilavesi; 6érnegdin, bir yanda toplamda tesis semasini gésterirken,
diger yanda bir alt sistemi detayli olarak gésterme)
» ....ve daha fazlasi

O1 MiPro opsiyonunun tanitimi

“UZAKTAN ERIiSIiM“

MiPro’ya bagh tiim nem kontrol ve kum test sistemleri icin MiPro’ya internet ilizerinden uzaktan
erisim:

Tanim:

MiPro bilgisayariniza internet vasitasiyla erisime sahip bulunmak, bagli bulunan nem kontrol ve kum test
sistemlerine bagh bulunmak anlamina gelmektedir. Bu opsiyon ile fonksiyonlar online olarak izlenebilir ve
analiz edilebilir, ayarlar kontrol edilebilir ve eger gerekli ise, parametreler duzeltilebilir.

MiPro’nun temel versiyonuna kullanimi rahat TEAMVIEWER yazilimi (V.7 ya da daha yiiksek) ile standart
olarak yuklenmis bulunmaktadir. TEAMVIEWER'In lisans sahibi Michenfelder'dir. Dolayisiyla, musterinin
Michenfelder ile baglanti icin herhangi bir lisansa sahip olmasina gerek yoktur. Windows Remote Desktop ile
erisimin aksine, TEAMVIEWER kullanmak, uzaktan servis esnasinda her iki ekrani da gorilir vaziyette
tutmasindan dolayi, daha seffaf bir calisma sekline olanak tanimaktadir.

On konfigiirasyon maliyeti, isletmeye alma sonrasindaki ilk 12 ay igerisinde toplam 3 saatlik servisi icerecek
Uc adet telefon aramali oturumu icermektedir.

Gelecek maliyetler:
Erisim basina maliyet 150,00 €

Erisim basina 30 dakika sistem kontrolli/ uzaktan bakim/
uzaktan optimizasyon ya da uzaktan analiz bu sabit ticrete
dahildir!

Her ilave servis dakikasi: 1,50 €/ dakika

Miisteri altyapisinin spesifikasyonu:
Miisterinin agina ve dolayisiyla da ilgili ybénlendiriciye erisim igin, MiPro bilgisayarin kurulacagi yerde bir Ethernet erisiminin mevcut
bulunmasi gereklidir. Miisterinin giivenlik duvari da bu erisime uygun sekilde konfigiire edilmelidir.
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O1 MiPro opsiyonunun tanitimi

“UZAKTAN ERIiSIiM“

MiPro’ya bagh tim nem kontrol ve kum test sistemleri icin MiPro’ya internet lizerinden uzaktan
erisim:

Tanim:

MiPro bilgisayariniza internet vasitasiyla erisime sahip bulunmak, bagl bulunan nem kontrol ve kum test
sistemlerine bagh bulunmak anlamina gelmektedir. Bu opsiyon ile fonksiyonlar online olarak izlenebilir ve
analiz edilebilir, ayarlar kontrol edilebilir ve eger gerekli ise, parametreler duzeltilebilir.

MiPro’nun temel versiyonuna kullanimi rahat TEAMVIEWER yazilimi (V.7 ya da daha yiksek) ile standart
olarak yuklenmis bulunmaktadir. TEAMVIEWER'In lisans sahibi Michenfelder'dir. Dolayisiyla, musterinin
Michenfelder ile baglanti i¢in herhangi bir lisansa sahip olmasina gerek yoktur. Windows Remote Desktop ile
erisimin aksine, TEAMVIEWER kullanmak, uzaktan servis esnasinda her iki ekrani da goérilir vaziyette
tutmasindan dolayi, daha seffaf bir calisma sekline olanak tanimaktadir.

On konfigiirasyon maliyeti, isletmeye alma sonrasindaki ilk 12 ay igerisinde toplam 3 saatlik servisi icerecek
Uc adet telefon aramali oturumu igermektedir.

Gelecek maliyetler:
Erisim basina maliyet 150,00 €
Erisim basina 30 dakika sistem kontrolli/ uzaktan bakim/

uzaktan optimizasyon ya da uzaktan analiz bu sabit licrete
dahildir!

Her ilave servis dakikasi: 1,50 €/ dakika

Muisteri altyapisinin spesifikasyonu:
Miisterinin agina ve dolayisiyla da ilgili ybénlendiriciye erisim i¢in, MiPro bilgisayarin kurulacagi yerde bir Ethernet erisiminin mevcut
bulunmasi gereklidir. Miisterinin giivenlik duvari da bu erisime uygun sekilde konfigiire edilmelidir.
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02 MiPro opsiyonunun tanitimi

“KALIP KUMU MATRISI®
MiPro yazilim araci KALIP KUMU MATRISIi

GIFA 2011'de resmi olarak sunulmus bir MiPro opsiyonu ya da MiPro genisletmesi olan KALIP KUMU
MATRISI son derece bliyik bir ilgi gekmis bulunmaktadir. Kalip kumuna 6zel kalite parametrelerini izlemeye
yonelik olan bu benzersiz (ve korum altin alinmig) sistemin faydalari hemen gozler 6nline serilmektedir.

Tanim:

Kum hazirlama surecinde, o6lglilen deger kayitlari sirekli bir bigimde alinmaktadirlar. Kum kalitesine iliskin
karsilikli iligkileri, egilimleri ve gelismeleri tanimlayip, sonuglar ¢ikarmak ve stratejik kargi tedbirler baglatmak
icin veri akisini kullanmak Uzere, deneyim ve zamana ihtiyag duymakta olup, kumda meydana gelen proses
hakkinda bilgi sahibi olmamiz gereklidir. Ne yazik ki, bu pek cok kum hazirlama tesisinde hi¢c ya da tatmin
edici seviyede mevcut bulunmayan bir seydir. Ve iste bu nokta, kalip kumu matrisinin devreye girdigi
noktadir. Kalip kumu matrisi bir navigasyon sistemi gibi islev géstermekte olup, kullanicilar kalip kumu
hazirlama sireci boyunca gercek zamanli olarak ydnlendirmektedir. Kenarlari farkli kum parametrelerinin
belirtiimis Ust ve alt kalite limitlerini sembolize eden bir Uretim penceresindeki hareketli baslangi¢ noktalari,
her saniye kalip kumu kalitesinin mevcut durumunu gostermektedirler. Eger degerler 6nceden tanimlanmig
kalite limitlerinin altina diser veya bu limitleri agarlarsa, sistem uygun karsi tedbirlerine iligkin olarak metin
halinde bilgiler verir.

Bariz fayda:
Bariz fayda, kullanicinin benzersiz sunum formuna dayanarak, ¢ok sayidaki 6lgimin pahali ve zor analizine

bel baglamak zorunda kalmaksizin, bir bakista kum kalitesini gerekli kalite araligin nerede ve nasil geri
getirebilecegini bilebilmesidir. Bu, kullanicinin neler yapilmasi gerektigini daha hizli bir sekilde anlayabilmesi
sayesinde zamandan tasarruf faydasi saglamaktadir. Zaman gectikge, kalip malzemeleri daha stratejik
bicimde ve daha az kaynak israfi ile kullanilabilmektedirler. Boylece nihai analizde, dokim Kkalitesinin
faydalari azaltilmis hurda (i1skarta) orani olarak yansimaktadir.

Her bir minferit kum hazirlama prosesi degisiklik arz etmektedir ve dolayisiyla, dizeltici tedbirlere ayri, ayr
tepkiler vermektedir. Dolayisiyla, KALIP KUMU MATRISI ilk basta kendi islem kosullarini olusturmakta olup,
kullanicilari kalip malzemelerini 6lgme sorumlulugundan serbest kilmamaktadir. Eger kullanicilar zaman
icerisinde, kum déngusindeki ilgili tepki ve dongu sirelerini dikkate alarak ihtiya¢ duyduklari hassas dizeltici
degerleri iyice bilirler ya da tanimlarlarsa ve ayrica, ellerinde son teknoloji Grtinl, ginlik kontrollt bir élgtim
sistemi de bulunursa, daha sonra MiPro’yu agreganin tam otomatik 6lgiimi igin kullanma segenegine de
sahip bulunabilirler.



